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KOSTER LF-BM

- Raport z badan (H 5882 FM-II) Uniwersttetu w Bremie; 2012; spetnia wymagania AgBB po 3 i 7 dniach

- Raport z badari (2300/104/15)-5/2015-Br/Mii) MPA Braunschweig z 27.4.2015; Klasyfikacja wg DIN 4102-B2

Instrukcja techniczna CT 160

Data: 2022-07-22

Zywica epoksydowa do gruntowania podtozy o bardzo dobrej
przyczepnosci do mineralnych podtozy

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
CT 160
EN 13813:2002

KOSTER LF-BM
Zywica na bazie tworzyw
sztucznych do stosowania w
budownictwie

Reakcja na ogien B2
Uwalnianie korodujacych SR
substancji

Wodoprzepuszczalnosé NPD
Odpornos$¢ na scieranie <ARO0.5
Przyczepnos$é >B2.0
Odpornos$¢ na uderzenia Klasa 1
Izolacyjno$¢ akustyczna NPD
Dzwiekochtonnos$¢ NPD
Izolacyjnos¢ termiczna NPD
Odpornos$¢ chemiczna NPD
Substancje niebezpieczne NPD
Wiasciwosci

KOSTER LF-BM jest bezrozpuszczalnikowg zywica epoksydowg o
bardzo dobrej przyczepnosci do wszystkich mineralnych podtozy.
Produkt jest odporny na wysokie obcigzenia mechaniczne. Zywica LF-
BM moze byé mieszana z suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym i
stosowana jako zaprawa zywiczna do wypetniania ubytkéw lub
wyréwnywania powierzchni.

Dane techniczne

Lepkos¢ ok. 1500 mPa:-s (+20°C)
Proporcja mieszania sktadnikow 2:1(A:B)
(wagowo)

Czas na wykorzystanie materiatu

+12°C/+23°C 60 /40 min.
+30°C/+40°C 21 /15 min.
Gestosé 1,1g/cm®
Naktadanie nastepnej warstwy po 12 godz.

Petna odporno$¢é mechaniczna i
chemiczna

Kolor

Temperatura stosowania
Wytrzymatos$é na Sciskanie

po 7 dniach (+23°C, 65%
wilgotnosci wzglednej)
z6ttawy, transparentny

min. +5 °C
60+70 N/mm2 w zaleznoéci od
wypetniacza

Wytrzymato$é na rozcigganie przy 30 N/ mm?
zginaniu
Wytrzymato$é na odrywanie 6 N/ mm?

Zastosowanie
Zywica epoksydowa KOSTER LF-BM stosowana jest do gruntowania
podtozy mineralnych, a takze (po zmieszaniu z piaskiem kwarcowym)

jako masa szpachlowa i wyréwnujaca pod powtoki na bazie zywicy
epoksydowej. Zaprawa zywiczna wypetniona piaskiem kwarcowym
moze by¢ stosowana takze na zewnatrz. Zaprawa z zywicy
epoksydowej KOSTER LF-BM zmieszanej z piaskiem kwarcowym
stosowana jest bez gruntowania do wyréwnywania nieréwnoSci
podtoza i wypetniania bruzdowan. Produkt moze by¢ uzyty jako zywica
wylewana do mocowania kotew w murze, stupkéw itp. Zywica
KOSTER LF-BM nadaje sie réwniez do zespalania i zamykania
stabilnych rys w betonie.

Podtioze

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od zaolejen i zattuszczen oraz
luznych czesci. Podtoza pylace, osypuijace sie lub zabrudzone oczyscic¢
poprzez frezowanie lub $rutowanie az do uzyskania nosnego podtoza.
Po oczyszczeniu podioza musi by¢ widoczne kruszywo w
betonie. Minimalna przyczepnos¢ podtoza: 1,5 N/mm? . Maksymalna
wilgotnos$¢ resztkowa podtoza: 6 %.

Sposob wykonania

Obydwa sktadniki intensywnie wymieszaé przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego (300+400 obr/min), az do uzyskania jednorodnej
konsystencji. W celu unikniecia btedéw podczas mieszania, przela¢
materiat do czystego naczynia i przemiesza¢ ponownie.

KOSTER LF-BM bez wypetniacza nalezy rozktada¢ na podtozu za
pomocg pacy metalowej lub gumowej, nastepnie wygtadzi¢ przy
pomocy watka. Nastepnie jeszcze Swiezg warstwe zywicy przesypaé
ogniowo suszonym piaskiem kwarcowym o granulacji 0,4+0,8 mm. W
przypadku silnie chtonnych podtozy moze okazaé sige konieczne
ponowne zagruntowanie zywica KOSTER LF-BM. Wypetnianie
ubytkéw poprzez szpachlowanie zywicag KOSTER LF-BM zmieszang z
piaskiem kwarcowym, nalezy wykonywa¢ za pomoca kielni lub pacy
zebatej, a nastepnie posypac piaskiem. Warstwy jastrychu uktadaé na
prowadnicach za pomocg kielni, faty Sciagajacej i wygtadza¢ za
pomoca kielni lub pacy.

Uwaga: Piasek mieszany z zywicg musi by¢ suszony ogniowo. Piasek
dodaje sie do skiadnika A, miesza, a nastgpnie dodawany jest
sktadnik B. Maksymalny wymiar ziarna piasku kwarcowego nie
powinien by¢ wigkszy niz s grubos$ci naktadanej warstwy. Podczas
stosowania KOSTER LF-BM temperatura podfoza powinna byé
wyzsza o min. +3°C od temperatury punktu rosy.

Zuzycie

ok. 0,3 - 0,5 kg/m?; jako warstwa gruntujaca, jako masa szpachlowa
lub wyrbwnawcza w zaleznosci od proporcji mieszania z piaskiem
kwarcowym

Szpachlowanie drapane:

0,75 kg KOSTER LF-BM/m? na 1 mm gruboéci warstwy + piasek
kwarcowy (mieszanina z piaskiem kwarcowym o granulacji 0,2+0,8
mm lub 0,06+0,36 mm w proporcji 1: 1) .

Wyréwnywanie:

0,5+0,7 kg KOSTER LF-BM/m? na 1 mm grubosci warstwy + piasek
kwarcowy 0,036 mm (mieszanina z piaskiem kwarcowym w proporcji
od1:1,5do 1:2,6 - minimalna grubo$¢ warstwy 3 mm) .

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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Jastrych: KOSTER Color-Chips Art. nr CT 429
0,3+0,5 kg KOSTER LF-BM/m? na 1 mm gruboéci warstwy + piasek KOSTER Piasek kwarcowy do zywic, Art. nr CT 481
kwarcowy (mieszanina z piaskiem kwarcowym o granulacji 0,06+0,36 uziarnienie 0.35 - 1.50 mm

mm (33%) i 0,35+1,6 mm (67%) w proporcjiod 1 : 6 do 1 :9). KOSTER Piasek kwarcowy do zywic, Art. nr CT 482
Warstwe jastrychu naktada¢ ,$wieze na $wieze” na uprzednio uziarnienie 0.20 - 0.80 mm

zagruntowane podfoze. KOSTER Piasek kwarcowy do zywic Art.nr CT 483
Jesli przewidziane jest dodatkowe pokrycie jastrychu nalezy $wiezg uziarnienie 0.063 - 0.355 mm

warstwe posypac piaskiem kwarcowym o granulacji 0,06+0,36 mmdla KOSTER Universal Reiniger Art.nr X910 010

uzyskania dobrej przyczepnosci.

Zalecane proporcje mieszania:

1 kg KOSTER KOSTER LF-BM

+ 2 kg piasku kwarcowego drobnoziarnistego
+ 4 kg piasku kwarcowego gruboziarnistego

Zuzycie na warstwe o grubosci 1 cm na 1 m? powierzchni:
ok. 2,7 kg KOSTER KOSTER LF-BM

ok. 5,4 kg piasku kwarcowego drobnoziarnistego

ok. 10,8 kg piasku kwarcowego gruboziarnistego

Warstwa drenazowa

W celu przygotowania zaprawy drenazowej nalezy wymiesza¢ 1 kg
KOSTER LF-BM z 25 kg piasku kwarcowego suszonego ogniowo o
uziarnieniu 2 - 3 mm. Zaprawe nalezy utozy¢ w warstwie o gr. min. 4
cm. Po zageszczeniu uzyskamy warstwe o gr. ok. 1,6 cm.

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czyécié za pomocg KOSTER
Universaleiniger.

Opakowania

CT 160 001 zestaw 1 kg
CT 160 006 zestaw 6 kg
CT 160 025 zestaw 25 kg

Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach, termin przechowywania min. 12 miesiecy. Chroni¢
przed mrozem, temperatura sktadowania od +5°C do +25°C.

Srodki ostroznosci

Nosié rekawice i okulary ochronne podczas pracy z materiatem. Przed
uzyciem produktu nalezy koniecznie zapoznaé sie z kartg
charakterystyki produktu, instrukcjg techniczng materiatu oraz nalezy
stosowag sig do przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Inne uwagi

Materiaty na bazie tworzyw sztucznych sg wrazliwe na oddziatywanie
temperatury, ktéra ma duzy wptyw na lepko$¢ materiatu i szybko$é
utwardzania. W czasie wykonywania rob6t nalezy sie stosowa¢ do
zalecen zawartych w instrukcjach technicznych produktéw. Powtoki
zywiczne nalezy zasadniczo wykonywaé przy statej lub obnizajace;j sig
temperaturze. Niskie temperatury wydtuzajg czas utwardzania
materiatu, wysokie temperatury przyspieszajg utwardzanie materiatu.
Podczas stosowania KOSTER LF-BM oraz w czasie jego utwardzania
temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o min. +3°C od temperatury
punktu rosy. Wykonane powtoki nalezy chroni¢ przed wilgocia oraz
mrozem az do petnego utwardzenia materiatu.

Zwiazane instrukcje techniczne
KOSTER LF-VL Art.nr CT 271
KOSTER TS transparent Art.nr CT 320

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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